Spiralne szczotki walcowe DBS typ 230 i 230/VDS

Kolejng wersja szczotek
jednorazowego uiycia jest
typ 230.

Skfada sig on ze szczotek
spiralnych DBS,
montowanych na
cienkoscienna rurg (o
odpowiedniej tolerancii
srednicy wewnetrznej) ze stali,
stali szlachetnej lub metali
niezelaznych. Spirale
produkuje sie w szerokosci
odpowiadajacej zadanej
catkowitej dtugosci szczotki
(BLG). Kompletng szczotke
jednorazowego uzycia mozna
po prostu nasungc na
istniejacy u klienta korpus
walcowy, dzigki czemu w razie
koniecznosci wymiany odpada
kosztowny transport powrotny
zuzytych szczotek razem z
korpusami.

Rodzaje wypetnien

W ponizszej tabeli
przedstawiono wszystkie
mozliwe rodzaje wypetnieni.

Uktady wypetnien
Uktad wypetnienia moze by¢
petny EA 1 do EA 3 lub

spiralny ze skokiem EB 11 EB
2, patrz strona 23.

Gestos¢ wypetnienia w
uktadzie petnym

Dla niektdrych rodzajow
wypetnier | wymiaréw mozna
w EA 1 osiggnac gestosc

wieksza nawet 0 25%.

Przedziaty wymiardw
Doktadne przedziaty
wymiarow rowniez podano w
tabeli obok.
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Przymocowanie spirali DBS przez przyspawanie

Spiralne szczotki walcowe DBS typ 230 i 230/VDS

Srednica

Srednica Dlugoéé Systemy Gestost Ukfad
korpusu catkowita czesci roboczej  korpusow wypetnienia wypeinienia
KD GD BLG WK1 WK2 WK3 duza Srednia niska ze skokiem
min. mm min. mm min. mm EA 1 EA 2 EA 3 EB 1 EB 2
32 50 100 @ L] L ] L] L ® ® L]
maks. mm  maks. mm maks. mm
440 600°* 1500* @ & [ ] L ] [ ] @ L ] L4

* Inne dtugosci na zamowienie ** Inne Srednice na zamowienie

Rodzaje wypeinien:
wiosie naturalne, widkna roslinne, wiékna sztuczne, wiékna szlifierskie ANDERLON, druty (szczegGlowe opisy str. 6-10)

Maksymalna $rednica widkna Maksymalne $rednice drutu

KD Widkna sztuczne KD Drut
mm mm mm mm
32-40 0,80 32-40 0,20
50-80 1,20 50-80 0,50*
> 80 3,00 >80 0,50*

* Wieksze $rednice drutu sg mozliwe, lecz raczej nie stosowane
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