Uwagi dla konstruktora i uzytkownika

Co zrobi¢, gdy wynik szczot-

kowania bedzie niezadowala-

jacy?

Szczotkowanie za stabe:

- Zwigkszy¢ predkosc
obwodowg przez zwigksze-
nie $rednicy szczotki lub
predkosci obrotowej
(pamietac o maks. predko-
$ci obrotowej).

- Zastosowac szczotke o
mniejszej dtugosci widocz-

nych wiokien (lub drutdw) =
wieksza ich gestos¢ przy nie

zmienionej catkowitej
Srednicy szczotki (patrz
rysunek).

- Zastosowac szczotke z
wigkszg Srednica wypetnie-
nia.

Szczotkowanie za mocne;
- Zmniejszy¢ predkosé

obwodowa przez zmniejsze-

nie srednicy szczotki lub
predkosci obrotowe;.

- Zastosowac szczotke o
wigkszej dtugosci widocz-
nych wtokien (drutéw) =
mniejsza gestosc¢ wypetnie-
nia przy nie zmienionej
tacznej Srednicy szczotki.

- Zastosowac szczotke o
mniejszej Srednicy
wypetnienia.

Za mato doktadne wykoricze-

nie powierzchni:

- Zastosowac szczotke o
wiekszej dtugosci widocz-
nych widkien (drutow) =
mniejsza gestosc wypetnie-
nia przy nie zmienionej
tacznej Srednicy szczotki.

- Zmniejszy¢ $rednice
wypetnienia.

Zbyt drobne wykoriczenie

powierzchni;

- Zastosowac szczotke o
mniejszej dtugosci widocz-
nych widkien (drutow) =
wigksza gestosc wypetnie-
nia przy nie zmienionej
zewnetrznej Srednicy
szczotki.

- Zwigkszy¢ Srednice
wypetnienia.

Nieregularnie zuzyta
powierzchnia szczotki

W przypadku nieréwnomier-
Nego zuzycia sie powierzchni
szczotek walcowych (np. z
powodu dotarcia tasmy),
oferujemy klientom majacym
w tym zakresie wigksze

potrzeby zakup naszego
urzadzenia do przycinania
typu SA-1 lub szlifierki typu
SV-1. Tymi urzadzeniami
mozna skorygowac nierowno-
sci powierzchni szczotek.
Chcesz otrzymac oferte?
Postuz sie tabela!

Dane szczotek walcowych

Waine dane dolyczace twojego zapytania
Firma

Zaktad

Dziat

Linia produkcyjna

Doktadny opis danego przypadku
Pozadany skutek szczotkowania

Dane na temat obrabianego materiatu
Ksztalt (np. taSma, phyty)

Gatunek (materiat, powierzchnia, twardosc)
Plaskosc wzdhuz i w poprzek

Wymiary:

Grubosé od ...... do ... mm

Szerokos¢ od ...... do ... mm

Warunki pracy

Producent szczotkarki:

Predkos¢ detali w maszynie od ...... do ... m/min

Praca sucha lub mokra

Medium (woda, lug, naniesiony kwas, stezenie w %, wartos¢ pH)
Temperatura (°C)

Predkos¢ obrotowa szczotek stata (obr/min) regulowana od ..... do ...... 1/min
Moc napedu szczotki (kW)

Pobdr mocy w amperach na biegu jatowym lub pod obciazeniem

Glebokos¢ zanurzenie szczotki (ET) mm

Wymiary szczotki

(patrz rysunki na stronach 34 do 67)
Srednica korpusu (KD)

Srednica catkowita (GD)

Diugos¢ czesci roboczej (BLG)
Dtugosc catkowita (GLG)

Rodzaj wypetnienia

Gatunek (np. PA)

Srednica wiokien/drutu

Gfadkie lub faliste

Dla widkien szlifierskich poda¢ rodzaj ziarna

Oprawa szczotki ze stali, stali ocynkowanej, szlachetnej
Materiat korpusu

Prosze dofaczyc rysunek korpusu szczotki walcowej, jesli taki fuz istnieje.
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Najszybciej bedzie faksem.
W celu wpisania wymiaréw
najlepiej jest skopiowac
rysunek zgdanego typu
szczotki. Odpowiednie rysunki
znajdziesz na stronach 20

do 45.



