Szczotki walcowe - zastosowania w walcowniach

W tej dziedzinie jestesmy
obecni od lat. Nasza wiedza
techniczna w zakresie
szczotek walcowych dla
walcowni opiera sig na
wieloletnim do$wiadczeniu i
nieprzerwanym udoskonala-
niu wyrohdw we wspétpracy
z naszymi klientami.
Skorzystaj z naszej najwigk-
szej w $wiecie rdznorodnosci
systemdw szczotek walco-
wych i z naszych sugestii
dotyczacych wyboru optymal-
nego dla ciebie rozwiazania. W
tym celu musimy zebrac
wszystkie dane dotyczace
warunkow eksploatacii danej
linii wzgl. szczotkarki, przy
czym aby dobra¢ odpowiednie
wypetnienie musimy znac
stezenie (warto$¢ pH) i
temperature stosowanego
medium. Calg palete dostep-
nych wypetnien i ich wlasno-
§ci opisano obszernie na
stronach 6 do 10, miedzy
innymi gatunki opracowane
specjalnie dla walcowni, tzn.
"KBL" i "PAP".

Zadaniem szczotek walco-
wych w szczotkarkach przy
produkcji tasm jest:

- wspomaganie operacji
usuwania zgorzelin;

- zapobieganie pozostawaniu
Srodkéw wytrawiajacych;

- odttuszczanie tugami,
srodkiem do czyszczenia na
zimno, demineralizowang
woda lub odttuszczanie
elektrolityczne;

- unikanie efektu brazu

srebrowego na tasmach ze

stali szlachetnej, tzn.
zZmniejszanie chropowato-

Sci;

usuwanie z taSmy pozosta-

tosci po operacji walcowa-

nia oraz zanieczyszczen,

- zapobieganie powstawaniu
plam;

- aktywowanie i zwigkszanie
powierzchni tasmy przed jej
uszlachetnieniem lub
powlekaniem.

Te operacje stosuje sie przede

wszystkim w liniach wytrawia-

jacych, czyszczacych,
wyzarzajacych i wytrawiaja-
cych, liniach wyzarzajacych
typu Conti, liniach do wyzarza-
nia beznalotowego tasm
stalowych, tasm ze stali

szlachetnych, aluminium i

metali cigzkich. Ponadto przy

wstepnej i wykariczajacej
obrébce tasm w toku elektroli-
tycznego uszlachetniania
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tasm ze stali szlachetnych

Linia wyzarzajgco-trawigca typu Conti do walcowania na goraco

cynkiem, cyna, chromem,
niklem, mosigdzem, miedzia,
itd. Dalsze zastosowania to
powlekanie ogniowe cynkiem,
cynkiem aluminiowym i
innymi stopami oraz w
procesach malowania.
Kolejnym zadaniem naszych
szczotek jest czyszczenie
walcdw roboczych i oporo-
wych, krazkow zwrotnych i
pomiarowych, oraz czyszcze-
nie walcowanych tasm przy
walcowaniu na zimno i
walcowaniu wygtadzajacym.
Zendrowania blach przed i za
maszyna prostujaca w

A

goracych walcowniach stali
dokonujg szczotki walcowe
firmy KULLEN wyposazone w
wypelnienia druciane réwniez i
na goraco, tj. do 1000°C.
Rdwniez przy platerowaniu
przez nawalcowywanie na
zimno (produkeja materiatéw
taczonych, np. miedZ/
aluminium, itd.) nasze
szczotki walcowe sg niezasta-
pione. Waznym warunkiem
dobrego potgczenia obu ptyt
jest to, aby taczone po-
wierzchnie tasm byly odttusz-
czone i metalicznie czyste, a
takze uaktywnione | wyszorst-
kowane w celu zwigkszenia
powierzchni styku. Szczotki
walcowe firmy KULLEN
pozwola zoptymalizowac
skutecznosc¢ szczotkowania i
zminimalizowacé problemy
takie jak zte przyleganie do
siebie ptyt. Usuwanie barw
nalotowych i polerowanie
tadm ze stali i stali szlachet-
nych po obrobce cieplnej
(hartowaniu) nie stanowi
zadnego problemu dla
naszych szczotek walcowych
uzbrojonych w drobny drut
lub wiékna roslinne w
potaczeniu z dodatkowymi
$rodkami Sciernymi.



