Szczotki okragte typ 410

Szczotkami okragtymi
nazywamy szczotki o
dtugosci korpusu do 100 mm
(powyzej patrz szczotki
walcowe). Wybdr materiatu
na korpus szczotki zalezy od
rodzaju (patrz strony 6-10) i
uktadu wypetnienia, a takie
od przeznaczenia szczotki.
Trzeba przy tym uwzglednié
warunki termiczne,
chemiczne i fizyczne.

Materiaty korpusu:

Wybdr zalezy od warunkow
pracy i obrabianych
materiatow. Zasadniczo
najlepszym dzisiaj
rozwiazaniem sa korpusy z
tworzyw sztucznych:

PP - polipropylen,
dopuszczony do uzytku w
przemysle spozywczym, duza
wytrzymatosc i bardzo dobra
kwasoodporno$é, mozliwosé
stosowania w temp. od 0°C
do +110°C.

PA - poliamid, dobra
odpornosé na fugi, sztywny i
twardy, mozliwos¢
stosowania w temp. od -40°C
do +110°C,

PE - polietylen, dobra
udarnos¢, bardzo wysoka
odpornosc na kwasy i fugi,
mozliwos¢ stosowania w
temp. od -50°C do +70°C.
POM - polioksymetylen, duza
wytrzymatos$c i odporno$é na
obcigzenia dynamiczne, dobra
odporno$¢ na kwasy i tugi,
mozliwo$¢ stosowania w
temp. od -40°C do +100°C.
PVC - duza wytrzymatos¢
udarowa, dobra
kwasoodpornosé, mozliwosé
stosowania w temp. od -5°C
do +60°C.

Maksymalna zalecana
predko$¢ obwodowa wynosi
15 m/s.

Na zapytanie klienta udzielimy
informacji o naszych
niestandardowych wyrobach
z korpusami drewnianymi i
metalowymi. Przy
zamdwieniach szczotek o
ksztattach niecylindrycznych

klient musi dostarczy¢
rysunek zadanej szczotki lub
po prostu porozmawiac z
naszym doradcg technicznym.

Wyposazenie:
Nasze okragte szczotki
dostosowuja sie do warunkéw

Szczotki okragte typ 410
Srednica  Srednica  Dhugosé
korpusu  catkowita  korpusu
KD GD KLG
mm mm maks. mm

20 28-150 100*

25 33-155 100*

30 38-160 100*

35 43-165 100*

40 48-170 100°

45 53-175 100"

50 58-270 100*

55 63-275 100*

60 68-280 100*

65 73-285 100*

70 78-290 100*

80 88-300 100*

90 98-310 100*
100 108-320 100*
110 118-330 100*
120 128-340 100*
125 138-345 100°
140 148-360 100*
150 158-370 100"
160 168-380 100*
180 188-400 100"
200 208-420 100*
220 228-420 100*

montazowych istnigjgcych u
klienta: korpusy mogg
posiadac osiowy otwor (patrz
tabela), rowek na wypust,
otwor na kotek pasowany,
gwint lub tulejke.

Srednica  Gestosd
olworu wypeinienia
AL duza  srednia
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15- 60
20- 70
20- 80
20- 80
20- 90
20-100
30-110
30-120
30-140
30-160
30-180

* Wigksze diugosci patrz szczotki walcowe typ 421 lub 422
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Uktady wypetnien:

Oprécz uktadu petnego w
trzech gestosciach szczotki te
wykonujemy takze z ukfadem
spiralnym (EB), pasmowym
(EC) lub polowym (ED).

Materiat
korpusu
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