- Szczotki pedzlowe Alpha i Delta

Alpha: Wypetnienie: ALPHA = | Delta: druty zatopione w
Stabilizowane termicznie ANS - widkno szlifierskie Mt | elastycznej masie z tworzywa
wypetnienie poliamidowe ANDERLON z ziarnem - : sztucznego sa wyjatkowo
zawierajace 20-40% ziarna karborundowym, faliste. agresywne.
Sciernego. Wypetnienie: DELTA
Zastosowania: LTE - pojedynczy drut stalowy
Do usuwania gratu, ] mosigdzowany, sprezysty,
matowania, gtadzenia i ; falisty.
szlifowania. Zastosowania: Do obrobki
' Spawow punktowych i
= ' liniowych oraz usuwania
| —p— zendry.

Szczotki pedzlowe Alpha

Wymiary obr/min Typ ANS ANS ANS

& d1 L D L1 320/0.55 180/0.90 120/1.00
mm mm mm mm mm maks. Nrart. Nrart. Nrart.

12 (1/27) 10 20 6 60 20000 AS-P10 9310.9700 9310.9800 9310.9900
17 (1116 15 22 6 65 18000 AS-P 15 9315.9700 9315.9800 9315.9900
24 (15/16") 22 25 6 68 18000 AS-P 22 9322.9700 9322.9800 9322.9900
30 (1 1/47) 28 25 6 68 15000 AS-P28 9328.9700 9328.9800 9328.9900

Szczotki pedzlowe Delta

Wymiary obr/min Typ
@ di L D L1 0.30 LTE
mm mm mm mm mm maks. Nrart.

10 (3/8") 10 25
15 (5/8") 15 25
22 (7/8") 22 25
28(11/8") 28 25

60 20000 DK-P10 9918.3014
65 15000 DK-P15 9918.3001
68 13000 DK-P22 99183002
68 13000 DK-P28 99183003
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